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UNIDADES i MPa kJ/m? °c °c %

5 - APLICACAO
METODO IS0 1183 IS0 178 180 527-1,2 IS0 180/A IS0 75-1,2 IS0 75-1,2  Mét. interno
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= PP HOMO 0,90 1350 35 3,5 55 80 1,2a1,3 Injecdo em geral

g PP T20 12 1,05 1800 32 3 70 100 1,0a1,2 Climatizacdo

E PP T40 12 1,20 4000 33 2,5 75 110 06a0,8 Pegas sob capd

=’ PP T23 10 1,30 3200 25 2,5 70 100 08a1,0 Cuba méquina de lavar roupa

2 o PPFV 20 3 1,05 4000 65 11 130 150 05a1,0 Pegas sob capd

(@) IS PP FV30 1,5 1,14 6000 85 9 140 155 0,3a0,7 Pds ventilador

a o PP FV40 3 1,22 9000 100 12 155 165 0,3a0,6 Suporte radiador

uaa g PP copolimero (P/E) 12 0,90 1000 21 12 50 85 1,5a1,7 Injegdo em geral

<g -5 PP copolimero (P/E) 15 0,90 1250 21 6 50 90 1,5a1,7 Inyeccion en general

a g PP copolimero (P/E) 15 0,90 1100 23 8 51 74 1,5a1,7 Painel porta

E %=\ PP copolimero (P/E) 35 0,90 1100 24 6 54 100 1,5a1,7 Painel porta

() & PP copo (P/E) HCPP 9 0,91 1300 23 12 52 85 1,4a1,6 Pilares A,B,C

E = PETI2 11 0,97 1600 21 20 55 85 09a1,1 Painel instrumentos
P/E + EPDM T18 20 1,04 1850 19 25 60 102 0,6a0,8 Painel instrumentos
PET20 20 1,05 1900 22 6 57 107 0,7a0,9 Ebanesteria
P/E+EPDM T10 11 0,97 1100 16 >50 49 81 08a1.0 Para-choque
P/E+EPDM T10 12 0,95 1000 19 40 45 80 02a04 Para-choque
P/E+EPDM T17 24 1,02 1450 17 40 55 90 0,8-1,0 Para-choque
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