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Alto peso molecular. Buena estabilidad del fundido.

Muy buen balance de propiedades mecánicas. Aditivación especial para tapas de bebidas carbonatadas.

Excelente balance-rigidez e impacto.

Fluencia media. Baja distorsión posmoldeo. Posee desmoldante.

Alta fluencia. Baja distorsión posmoldeo. Ciclos rápidos.

Alta fluencia. Baja distorsión posmoldeo. Pared delgada. Buen balance propiedades. Ciclos rápidos. Nucleado.

Excelente transparencia. Muy buen balance de rigidez-impacto y estabilidad de fundido.

Muy buena resistencia al impacto a temperatura ambiente. Excelente transparencia.

Alta fluidez y baja distorsión posmoldeo. Apto para la inyección de piezas de pared delgada. Excelente transparencia.

Alta fluencia. Excelente transparencia. Pared delgada. Ciclos rápidos. Clarificado.
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50 Excelente balance de propiedades mecánicas. Aditivación especial para tubos de termofusión.
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