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g 7 ® ® Apto extrusion de cafios y piezas que requieran muy buenas propiedades mecdnicas. Muy buena estabilidad de fundido y procesabilidad.
N 5 ® ®|o |0 ® Muy buena estabilidad de fundido y procesabilidad.
ﬁ 5 L] o L] L Muy buena estabilidad de fundido y procesabilidad. Apto extrusion general.
< 5 ) Baja fluidez. Excelente balance de propiedades mecanicas. Aditivacion especial. Apto moldeo por compresién (SACMI).
= 6 ° Especialmente disefiado para lineas de BOPP de alta velocidad.
4 Muy buena procesabilidad y bajo arrastre de agua.
4 Fluencia media. Buen balance entre resistencia y procesabilidad. Lineas con Chill Roll.
5,2 ° Apto termoformado de piezas que requieran alta rigidez y buenas propiedades Gpticas. Excelente estabilidad. Alta rigidez.
3,5 L ® Fluencia media. Especialmente disefiado para lineas de rafia de alta velocidad.
4 |® o Fluencia media. Lineas de alta produccion.
3 ° Alta transparencia y brillo. Excelentes propiedades mecdnicas. Aditivacion antiblocking y deslizante. Reologia controlada.
3 ° Muy buena procesabilidad. Procesos matriz plana (cast). Adecuado lineas high speed.
3 ° Muy buen brillo superficial y rigidez. Excelente procesabilidad.
3 ° Fluencia media. Distribucion normal peso molecular. Excelente procesabilidad.
2,5 ) ° @ | Elevada fluencia. Baja deformacion posmoldeo. Buena estabilidad en el proceso de hilado.
2,5 ° ) Excelente procesabilidad. Distribucién angosta peso molecular. Apto extrusion. Multifilamentos alta tenacidad.
2 ° Fluencia alta. Distribucion peso molecular angosta. Proteccion antigés fading. Apto Nonwovens. Lineas Reicofil.
2 L] Muy buena fluencia. Apto para inyeccion de pared delgada.
2 ° o Alta fluencia. Apto procesos de inyeccion. Pared delgada y coating sobre rafia tejida y otros sustratos. Reologia controlada.
2,1 ® Apto inyeccion piezas de pared delgada. Ciclos rapidos. Alta fluencia. Piezas con rigidez elevada, baja deformacion posmoldeo. Nucleado.




