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50 Excelente equilíbrio de propriedades mecânicas. Aditivação especial para tubos de termofusão.
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Alto peso molecular. Boa estabilidade de fundição.

Muito bom equilíbrio de propriedades mecânicas. Aditivação especial para tampas de refrigerantes.

Excelente equilíbrio-rigidez e impacto.

Fluência média. Baixa distorção pós-moldagem. Possui desmoldante.

Alta fluência. Baixa distorção pós-moldagem. Ciclos rápidos.

Alta fluência. Baixa distorção pós-moldagem. Parede delgada. Bom equilíbrio de propriedades. Ciclos rápidos. Nucleação.

Excelente transparência. Muito bom equilíbrio de rigidez-impacto e estabilidade de fundição.

Muito boa resistência ao impacto a temperatura ambiente. Excelente transparência.

Alta fluidez e baixa distorção pós-moldagem. Apto para injeção de peças de parede delgada. Excelente transparência.

Alta fluência. Excelente transparência. Parede delgada. Ciclos rápidos. Clarificação.


